Mubea

precision steel tubes

Nockenwelle
gebaut
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Jansen Steel Tubes und Mubea Precision Steel Tubes fertigen geschweisst-gezogene
Prazisionsstahlrohre aus Standardwerkstoffen wie auch hochfesten Stahlgiten fiir

gebaute Nockenwellen.

Fiir die Hersteller von Nockenwellen sind
praziser Rundlauf, hohe Rundheit und Ge-
radheit sowie enge Masstoleranzen wichti-
ge Punkte bei der Rohrauswahl. Niedrige
Randentkohlung erméglicht ein partielles
Aufharten. Diese Kriterien garantieren die
optimale Verarbeitung der Rohre auf den

Fertigungsanlagen sowie den problemlosen
Betrieb der eingebauten Nockenwelle im
Motor. Durch die Tendenz zum Leichtbau
werden hochfeste Werkstoffe zunehmend
nachgefragt. Diese Werkstoffe ermdglichen
die Reduktion des Gewichtes bei verglei-
chbaren physikalischen Eigenschaften.
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Rohranforderungen

hohe Festigkeitswerte (Streckgrenze,
Zugfestigkeit)

hohe Torsions- und Biegewechselfestigkeit

hohe Geometriegenauigkeit

hervorragender Oberflachenzustand

hohe Festigkeit und Harte nach Q+T

Werkstoffeigenschaften

hohe Torsions- und Dauerfestigkeit

hohe Zugfestigkeit

homogene Festigkeitseigenschaften
und Duktilitat

Potential zur Wanddickenreduktion

Geflige

homogene, feinkdrnige Gefligestruktur
in Schweissnaht und Grundwerkstoff

minimierte Randentkohlung der inneren und
dusseren Oberflachen (<100 pm)

sehr gute Schweissnahtqualitat

Geometrie

minimierte Schwankungen der Wanddicke und
inneren / dusseren Durchmesser

geringe Geradheitsabweichung

minimierte Rund- & Planlaufabweichungen

minimierte Exzentrizitat

spezifische Rohrendenbearbeitung:
gesagt / gebiirstet; fertig bearbeitet / gefast

Oberflache

hervorragender Oberflachenzustand

minimierte Oberflichenungédnzen (Anhaftungen,
Kratzer, Dellen, ...)

minimierter Korrosionsschutz,
optional spezifischer Korrosionsschutz

Werkstoffe & Abmessungen

Anwendung Rohrnorm Stahlgite Liefer- Abmessungs-
zustand bereich mm

v E355
v 26MnBS v AD22-33
Nockenwelle v EN10305-2 v 34MnB5 v +C v WD25-55
(PKW) v 40MnCrB5 el
* 44MnB3 TDT-Rohr
% 45MnB4 in variablen
Wandstarken
%k LH1000 verﬁjgbar
% LH1200
v E355 v AD33-60
v’ 34MnB5 v WD4-65
% 40MnCrB5 auch als
Nockenwelle v/ EN10305-2 %k 44MnB3 v +C TDT-Rohr
(LKW) % 45MnB4 in variablen
Wandstarken
% LH1000 verngbar
% LH1200

Auszug erzielbarer Gewichtseinsparungen

+C C-/ MnB-/ MnCrB-Stahle

LH-Stahl
v B Serienfertigung LH: Luftharter AD: ¢ aussen
% M inValidation TDT: Tailor Drawn Tube ~ WD: Wanddicke
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